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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Walzen eines Teigbandes 



(57) Eine Vorrichtung zum Walzen eines Teigban- 
des (1.1,1 .2) weist eine Walzenanordnung (5) und eine 
Transportvorrichtung (2) auf. DasTeigband wird von der 
Transportvorrichtung zur Walzenanordnung gefuhrt und 
die Dicke des Teigbandes wird entlang eines Teigein- 
griffsbereiches (14.1) zwischen einer Rollenanordnung 
(9) und einer Gegenwalze(1 0) auf eine eingestellte Dik- 



ke (13.1) reduziert. Die gegenseitige Lage der Walzen- 
anordnung und der Transportvorrichtung ist derart in zu- 
mindest zwei verschiedenen Raumrichtungen variier- 
bar, dass der Teigein griff sbereich uber eine relativ gros- 
se Spannweite hinweg eingestellt, d.h. optimal auf die 
Eigenschaften des zu verarbeitenden Teiges abge- 
stimmt werden kann. 
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Beschreibung 
Technisches Gebiet 

[0001] Die Erfindung betrifft erne Vorrichtung zum 
Walzen eines Teigbandes, umfassend eine Transport- 
vorrichtung zum Zufuhren des Teigbandes und eine 
Walzenanordnung zum Reduzieren einer Dicke des 
Teigbandes. Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren 
zum Walzen eines Teigbandes. 

Stand der Technik 

[0002] Viele Lebensmittel werden heute industriell 
verarbeitet. Hierzu gehdren auch Lebensmittel, welche 
vollstandig Oder zumindest teilweise aus Teig herge- 
stellt sind. Es gibt unzahlige Teigarten und jede Teigart 
weist ihre spezifischen Eigenschaften auf, welche bei 
der Verarbeitung des Teiges berucksichtigt werden 
mussen. Dieses Problem zeigt sich beispielsweise bei 
der Herstellung von kontinuierlichen Teigbandern, wel- 
che fur die industrielle Produktion vieler Lebensmittel 
benotigt werden. Der Teig muss, bevor er in seine end- 
gultige Form gebracht wird, auf eine bestimmte Dicke 
reduziert werden. Fur diesen Vorgang ist es beispiels- 
weise entscheidend, wie weich bzw. wie zah Oder wie 
flussig bzw. wie fest der Teig ist oderwieviel Luft erent- 
halt. Weiche Teige sollten beispielsweise schneller her- 
untergewalzt werden als zahere Teige. Zudem kann 
festgehalten werden, dass es furdas Endprodukt urn so 
besser ist, je weniger mit der ursprunglichen Teigmasse 
bei der Verarbeitung geschieht, d.h. je weniger Verfor- 
mungsschritte bis zur gewunschten Teigdicke notwen- 
dig sind. Entsprechend werden hohe Anforderungen an 
die jeweiligen Verarbeitungsmaschinen gestellt. 
[0003] Aus der CH 582 480 ist eine Maschine zum 
Strecken von Teig bekannt. Der Teig wird mittels meh- 
reren Forderbandern unter einer Anordnung von Wal- 
zen hindurchgefuhrt, wobei die Walzen auf einer Um- 
laufbahn in Forderrichtung uber die Forderbander ge- 
fuhrt werden. Die Walzen rotieren hierbei um ihre Rota- 
tionsachse im zur Umlaufbahn entgegengesetzten 
Sinn. Da der Abstand von den Walzen zu den Forder- 
bandern in Forderrichtung immer kleiner wird, wird der 
zugefuhrteTeig in mehreren Stufen auf die gewunschte 
Dicke reduziert. Diese Mehrzahl von Verarbeitungs- 
schritten widerspricht jedoch bei bestimmten Teigarten 
dem Grundsatz einer moglichst stressfreien Teig verar- 
beitung, d.h. einer moglichst kurzen, auf die Teigart ab- 
gestimmten Eingriffsstrecke. Zudem ist es nicht mog- 
lich, ausser der Teigdicke und der Fordergeschwindig- 
keit, die Art der Verarbeitung an die Eigenschaften des 
zu verarbeitenden Teiges anzupassen. 
[0004] Aus der EP 0 953 287 A2 ist eine weitere Vor- 
richtung zum Strecken von Teig Oder anderen, hoche- 
lastischen Materialien bekannt. Auch hier wird der Teig 
uber mehrere Forderbander und Walzen an einer Mehr- 
zahl von Rollen vorbeigefuhrt, wobei die Rollen bzw. de- 



ren Rotationsachsen auf dem Umfang eines Rades be- 
festigt sind. Durch eine Drehung des Rades in Forder- 
richtung beschreiben die Rollen eine Kreisbahn. Die 
Forderbander bzw. Walzen, auf welchen der Teig unter 

5 dieser Kreisbahn hindurchgefuhrt werden, sind in kleine 
Abschnitte unterteilt, wobei sich der Abstand der Bahn- 
abschnitte zur Kreisbahn in Forderrichtung auf das ge- 
wunschte Mass verringert. Zur Veranderung der Kom- 
pressionsrate kann das RoIIenrad zwar in Forderrich- 

io tung leicht verschoben werden, aiierdings wird die Ein- 
griffsstrecke hierdurch nur minimal verandert und mit 
dem Verschieben des Rollenrades wird auch die resul- 
tierende Dicke des Teigbandes verandert. Diese Dicke 
muss daher in einem zusatzlichen Schritt nach dem 

is Herunterwalzen des Teiges mit einer zusatzlichen, plat- 
tenformigen Vorrichtung korrigiert werden. Durch diese 
Vielzahl von Forderbandern, Walzen und Platten ergibt 
sich eine sehr lange Eingriffsstrecke, die nur minimal 
verandert werden kann. 
20 [0005] Fur die Teigverarbeitung mit aus dem Stand 
derTechnik bekannten Maschinen sind bet Teigarten mit 
stark unterschiedlichen Eigenschaften mehrere ver- 
schiedene Maschinen notwendig. 

25 Darstellung der Erfindung 

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
der eingangs erwahnten Art anzugeben, welche die 
beim Stand derTechnik vorhandenen Probleme vermei- 
30 det und insbesondere eine einfache und kostengunstige 
Moglichkeit zur Verarbeitung vieler verschiedener Tei- 
garten bietet. 

[0007] Die Losung der Aufgabe ist durch die Merkma- 
le des Anspruchs 1 definiert. Die erfindungsgemasse 

35 Vorrichtung zum Walzen eines Teigbandes, umfasst ei- 
ne Transportvorrichtung sowie eine Walzenanordnung. 
Das Teigband wird von der Transportvorrichtung der 
Walzenanordnung zu- und zur Reduktion der Dicke des 
Teigbandes durch diese hindurchgefuhrt. Mit entspre- 

40 chenden Mitteln kann nun die gegenseitige Lage der 
Walzenanordnung und der Transportvorrichtung in zu- 
mindest zwei verschiedenen Raumrichtungen variiert 
werden. 

[0008] Durch die praktisch beliebige Wahl der gegen- 
45 seitigen Lage von Walzenanordnung und Transportvor- 
richtung kann die Vorrichtung zum Walzen eines Teig- 
bandes entsprechend den Eigenschaften verschieden- 
ster Teigarten eingestellt werden. Dies ermoglicht es, 
die Vorrichtung zur Verarbeitung einer Vielzahl von Tei- 
50 garten mit den unterschiedlichsten Eigenschaften zu 
verwenden. 

[0009] Die Walzenanordnung umfasst vorzugsweise 
eine Rollenanordnung und zur Reduktion der Dicke des 
Teigbandes genau eine Gegenwalze, wobei sich die 
55 Gegenwalze auf der der Rollenanordnung gegenuber- 
liegenden Seite des Teigbandes befindet. 
[0010] Die Dicke des Teigbandes wird zwischen der 
Rollenanordnung und der Gegenwalze in einem Tei- 
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geingriffsbereich auf das eingestellte Mass reduziert. 
Der Teigeingriffsbereich ist hierbei definiert ais derjeni- 
ge Bereich des Teigbandes, auf welchen neben der 
Schwerkrafl und der durch die Transportvorrichtung er- 
zeugten Gegenkraft eine durch die Walzenanordnung 
erzeugte Druckkraft auf das Teigband einwirkt. Wie be- 
reits erwahnt. sollte dieser Bereich moglichst variabel 
gehalten werden. 

[0011] Indem nun bei gleichbleibendem Abstand von 
der Rollenanordnung zur Gegenwalze die gegenseitige 
Lage der Walzenanordnung und der Transportvorrich- 
tung mit den erwahnten Mitteln variiert wird : kann bei 
gleichbleibender Dicke des Teigbandes der Teigein- 
griffsbereich cntsprechendden Eigenschaften des Teig- 
bandes eingcstcHt werden. 

[0012] Auf dicse Wcise kann der Teigeingriffsbereich 
uber einen rciaiiv grossen Bereich variiert und damit op- 
timal fur jedc Teigan eingestellt werden. Der Teigein- 
griffsbereich krtnn bcispielsweise um bis zu eine Gros- 
senordnung variiert werden. Er kann insbesondere fur 
jede Teigart auf ein Minimum reduziert werden. Dabei 
andert sich durch die Variierung des Teigeingriffsberei- 
ches die Dicke des Teigbandes nicht. D.h. ist die ge- 
wunschtc Dicke des Teigbandes cinmal eingestellt, an- 
dert sich dieso durch das Verandern des Teig e in g riff s- 
bereiches nicht mehr. Das Nachfuhren der Dicke ent- 
fallt. 

[0013] Die Minimierung des Teigeingriffsbereiches 
wird nicht nur durch den grossen Einstell-bereich, son- 
dern auch durch die Verwendung einer einzigen Gegen- 
walze zur Reduktion der Teigdicke erreicht. Die erfin- 
dungsgemasse Vorrichtung ermdglicht somit eine mog- 
lichst stressfreie Verarbeitung der unterschiedlichsten 
Teigarten. 

[001 4] Das Teigband wird der Walzenanordnung von 
' der Transportvorrichtung entlang einer vorgegebenen 
Transportbahn zugefuhrt. Hierzu weist die Transport- 
vorrichtung vorzugsweise ein Forderband auf, dessen 
Oberflache im Transportbereich in einer annahernd ho- 
rizontalen Ebene liegt. Selbstverstandlich gibt es eine 
Vielzahl von Moglichkeiten, wie der zu verarbeitende 
Teig zur Walzenanordnung transportiert werden kann. 
Anstatt eines Forderbandes konnte beispielsweise eine 
Vielzahl von kleineren Rollen verwendet werden. Oder 
der Teig wird nicht in einer mehr Oder weniger horizon- 
talen Ebene, sondern auf einer beliebig geneigten Oder 
gekrummlen Transportbahn oder anderen bekannten 
Fordereinrichtungen zur Walzenanordnung gefuhrt. 
[001 5] Die Walzenanordnung umfasst, wie bereits er- 
wahnt, eine Rollenanordnung, welche sich auf einer 
Seite des Teigbandes befindet und eine Gegenwalze, 
welche sich auf der gegenuberliegenden Seite des zu 
verarbeitenden Teigbandes befindet. Die Rollenanord- 
nung befindet sich typischerweis oberhalb und die Ge- 
genwalze unterhalb des Teigbandes. 
[0016] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung umfasst die Rollenanordnung zumindest ei- 
ne, in der Regel jedoch eine Mehrzahl von Satellitenrol- 
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len, welche auf einer definierten Umlaufbahn in einem 
vorgegebenen, minimalen Abstand an der Gegenwalze 
vorbeigefuhrt werden. In dem Moment, in dem der Ab- 
stand einer Satellitenrolle zur Gegenwalze minimal ist, 

5 wird durch die Rotationsachse der Gegenwalze und die 
Rotationsachse dieser Satellitenrolle. welche parallel 
zueinander liegen, eine Ebene aufgespannt. Der Tei- 
geingriffsbereich kann nun unter Beibehaltung des vor- 
gegebenen Abstandes durch Variieren des Winkels zwi- 

10 schen dieser Ebene und der Transportbahn auf das ge- 
wunschte Mass eingestellt werden. Hierfur kann entwe- 
der die Transportbah n selber geneigt bzw. d eren Verlauf 
im Bereich der Gegenwalze modif iziert Oder aber die La- 
ge der Walzenanordnung verandert werden. Selbstver- 

15 standlich ist auch eine Kombination beider Varianten 
moglich. 

[0017] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungs- 
form der Erfindung kann neben dem Teigeingriffsbe- 
reich auch die resultierende Dicke des Teigbandes va- 
20 riiert werden. Dies erfolgt auf einfache Art und Weise, 
indem der Abstand von der Umlaufbahn der Sate! lite n- 
rollen zur Gegenwalze auf das gewunschte Mass ein- 
gestellt wird. 

[0018] Die gegenseitige Lage der Walzenanordnung 

25 und der Transportvorrichtung, wie auch die Dicke des 
Teigbandes, d.h. der minimale Abstand von der Umlauf- 
bahn der Satellitenrollen zur Gegenwalze, konnen prin- 
zipiell auf beliebige Art und Weise, beispielsweise mit 
je einer Art Kreuzschlitten oder mit geeignet konstruier- 

30 ten Hebelmechanismen, eingestellt werden. 

[0019] Vorzugsweise werden hierzu jedoch eine erste 
Schwenkvorrichtung fur die Veranderung der gegenset- 
tigen Lage von Walzenanordnung und Transportvorrich- 
tung und eine zweite Schwenkvorrichtung zum Einstel- 

35 len der Teigdicke verwendet. Die Schwenkvorrichtun- 
gen konnen beispielsweise in der Art eines Exzenters 
oder in der Art eines Kurbeltriebes realisiert werden. 
Dies hat den Vorteil, dass durch geeignete Wahl der Ex- 
zentrizitaten bzw. der Kurbelradien und der wirkenden 

40 Hebellangen eine minimale bzw. eine maximale Ande- 
rung der gegenseitigen Lage von Walzenanordung und 
Transportvorrichtung bzw. minimale und maximale Dik- 
ken fur das resultierende Teigband vorgegeben werden 
konnen. 

45 [0020] Um den konstruktiven Aufwand moglichst ge- 
ring zu halten und um die beiden Schwenkvorrichtun- 
gen, d.h. den Teigeingriffsbereich und die Teigband-Dik- 
ke, unabhangig voneinander einstellen zu konnen, sind 
die beiden Schwenkvorrichtungen miteinander gekop- 

50 pelt. 

[0021 ] Die erste Schwenkvorrichtung ist beispielswei- 
se als eine Art Kurbeltrieb realisiert. Sie weist auf beiden 
Seiten der Walzenanordnung eine Koppelstange, eine 
Kurbelscheibe sowie eine Grundplatte auf. Die Grund- 
55 platten sind um die Rotationsachse der Gegenwalze 
drehbar gelagert und zwischen den Grundplatten ist die 
Walzenanordnung um eine Drehachse drehbar fixiert. 
Das eine Ende der Koppelstangen ist jeweils exzen- 



EP 1 203 533 A1 



JSDOCID: <EP 1203533 A 1_L> 



5 



EP 1 203 533 A1 



6 



trisch aber beweglich mit der Kurbelscheibe und das an- 
dere Ende der Koppelstangen jeweils beweglich mit der 
Grundplatte verbunden. Durch Drehung der Kurbel- 
scheibe beschreibt die Grundplatte, angetrieben durch 
die Koppelstangen eine zyklische, kreissektorformige s 
Drehbewegung urn die Rotationsachse der Gegenwal- 
ze. Die Lange der Drehbewegung hangt vom Kurbelra- 
dius und der Lange bzw, der Befestigungspunkte der 
Koppelstangen ab. 

[0022] Die zweite Schwenkvorrichtung ist beispieis- io 
weise ebenfalls als eine Art Kurbeltrieb, mit welchem 
sich der Abstand zwischen der Rollenanordnung und 
der Gegenwalze verandern lasst, realisiert. Die Kopp- 
lung mit der ersten Schwenkvorrichtung erfolgt bei- 
spielsweise, indem die zweite Schwenkvorrichtung auf *5 
der bzw. den Grundplatten montiert wird. Auf diese Wei- 
se dreht sie bei einer Betatigung der ersten Schwenk- 
vorrichtung mit den Grundplatten mit. Bei einer Drehung 
ihrer Drehscheibe versetzt sie die Rollenanordnung in 
eine Hin- und Herbewegung, welche in diesem Fall im 20 
Wesentlichen radial zur Rotationsachse der Gegenwal- 
ze hin- bzw. von dieserweg fuhrt. 
[0023] Auf diese Weise lasst sich mit der ersten 
Schwenkvorrichtung die Winkellage der Walzenanord- 
nung zur Transportvorrichtung und mit der zweiten 25 
Schwenkvorrichtung unabhangig von dieser Winkellage 
der Abstand zwischen der Rollenanordnung und der 
Gegenwalze verandern. 

[0024] Die Satellitenrollen der Rollenanordnung sind 
bevorzugt rotationssymmetrisch urn jeweils eine Sym- 30 
metrieachse, welche parallel zur Rotationsachse der 
Gegenwalze liegt. D.h. eine Satellitenrolle ist einerseits 
frei urn ihre Symmetrieachse drehbar und andererseits 
ist sie in der Rollenanordnung fixiert und beschreibt bei 
einer Drehung der Rollenanordnung eine definierte Urn- 35 
laufbahn, welche wie bereits erwahnt, in einem be- 
stimmten Abstand an der Gegenwalze vorbeifuhrt. 
[0025] Die Satellitenrollen konnen nun entweder frei 
Oder angetrieben drehbar sein. Wenn sie frei drehbar 
sind werden sie, wenn sie im Bereich der Gegenwalze *o 
am Teig vorbeigefuhrt werden, beispielsweise durch 
Reibung mit derTeigoberflache in eine Eigenrotation urn 
ihre Symmetrieachse versetzt. Oder die Satellitenrollen 
weisen eine Art Laufflache auf, welche im Bereich der 
Gegenwalze durch Reibungskontakt mit einer entspre- 45 
chend geformten Schiene die Satellitenrolle in Rotation 
versetzt. Ebenso ist ein Antrieb durch einen ortsfesten 
Oder selber angetriebenen Riemen, beispielsweise ei- 
nen Flachriemen, moglich. 

[0026] Zum Antreiben der Satellitenrollen kommen je- so 
doch nicht nurschlupfbehaftete, sondern auch schlupf- 
freie Antriebe in Frage. Vorzugsweise verfugt namlich 
jede Satellitenrolle iiber ein Ritzel, das beim Vorbeifuh- 
ren der Satellitenrolle am Teig von einem Zahnriemen 
in eine vordefinierte Eigenrotation versetzt wird. Der 55 
Zahnriemen istderart positioniert, dass er die Satelliten- 
rolle auf einer vorgegebenen Strecke vor und nach der 
Gegenwalze antreibt. 



[0027] Der Zahnriemen selber ist beispielsweise orts- 
fest gegeniiber der Rollenanordnung fixiert, wobei das 
eine Ende des Zahnriemens uber eine Feder befestigt 
ist, damit eine durch die Schwenkvorrichtungen beding- 
te Bewegung der Rollenanordnung ausgeglichen wer- 
den kann. Oder der Zahnriemen ist selber angetrieben, 
d.h. er wird mit einer bestimmten Geschwindigkeit an 
den in der Rollenanordnung rotierenden Satellitenrollen 
vorbeigefuhrt. Auch hier kann eine gefederte Lagerung 
des Zahnriemens von Vorteil sein. 
[0028] Damit nun auf moglichst einfache Art und Wei- 
se verschiedenste Teigarten verarbeitet werden kon- 
nen, verfugt die Walzvorrichtung vorzugsweise uber ei- 
nen Speicherzur Speicherung einer Mehrzahl von Da- 
tensatzen, aus welchen sich zu einer bestimmten Tei- 
gart die gegenseitige Lage von Walzenanordnung und 
Transportvorrichtung sowie der Abstand von Rollenan- 
ordnung und Gegenwalze bestimmen lassen. Ein sol- 
cher Datensatz umfasst beispielsweise eine Teigart und 
die dieser Teigart entsprechenden Einstellungen der 
beiden Schwenkvorrichtungen. 

[0029] Weiter sind bevorzugt Mittel zur Auswahl der 
zu verarbeitenden Teigart, Mittel zum Auslesen der zu- 
gehorigen Parameter aus dem Speicher sowie Mittel zur 
Bestimmung und automatischen Einstellung der zur 
ausgewahlten Teigart gehorigen Lage von Walzenan- 
ordnung und Transportvorrichtung, d.h. der Teigein- 
griffsstrecke bzw. des Abstandes zwischen der Umlauf- 
bahn der Satellitenrollen und der Gegenwalze, d.h. der 
Teigdicke, vorgesehen. 

[0030] Die Vorrichtung verfugt beispielsweise uber ei- 
ne Steuerung, welche eine Bedientastatur, einen Bild- 
schirm, einen elektronischen Speicher und einen Mikro- 
prozessor umfasst. Via Tastatur lassen sich beispiels- 
weise die aktuellen Einstellungen der Vorrichtung als 
Datensatz abspeichern Oder es lassen sich von Hand 
Datensatz e eingeben. Uber vorbelegte Tasten Oder 
Knopfe oder via Auswahl aus einem Menu lasst sich 
dann die zu verarbeitende Teigart auswahien und der 
Mikroprozessor liefert dann die Einstellungen fur Win- 
kellage bzw. Teigdicke, welche automatisch oder manu- 
ell an der Vorrichtung eingestellt werden. 
[0031] Eine mogliche Art der Realisierung einer der- 
artigen Steuerung ist beispielsweise eine sogenannten 
SPS, eine Speicher-programmierte Steuerung, welche 
ein Operationspanel zur Bedienung aufweist. Denkbar 
ist auch ein entsprechend an die Walzvorrichtung ange- 
schlossener Computer mit Ein- und Ausgabegeraten. 
[0032] Es ist moglich, die Teigeingriffsstrecke in Ab- 
hangigkeit der Teigeigenschaften wahrend.des Walz- 
vorgangeszu regulieren. 

[0033] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ist die Transportvorrichtung mit Mit- 
teln zum Einstellen der Breite sowie Mitteln zur seitli- 
chen Fuhrung des der Walzenanordnung zugefuhrten 
Teigbandes vorgesehen. Hierzu eignen sich beispiels- 
weise entsprechend geformte seitliche Fuhrungsplat- 
ten, welche den Teig auf die erforderliche Breite zusam- 
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mendrucken. Teig ist im Allgemeinen jedoch eine zah- 
flussige, eher haftende Masse, welche durch stationare 
Fiihrungsplatten lediglich verschmiert, jedoch nicht auf 
eine definierte Breite gebracht werden kann. Besser ge- 
eignet sind daher bewegliche Fiihrungsplatten, welche 
den Teig seitlich mit einer vorgegebenen Schlagzahl in 
der Grossenordnung von etwa einem Schlag pro Se- 
kunde auf die gewunschte Breite zurechtformt. 
[0034] Als ebenfalls vorteilhaft haben sich Mittel zum 
Bestimmen der Dicke des zugefuhrten Teigbandes so- 
wie Mittel zum Variieren der Transportgeschwindigkeit 
in Abhangigkeit der gemessenen Dicke des Teigbandes 
erwiesen. Die Transportvorrichtung weist beispielswei- 
se eine leichte Walze, eine sogenannte Tanzerwale auf, 
welche an einem Hebelarrn locker auf dem der Walzen- 
anordnung zugefuhrten Teigband ablauft. Bei unter- 
schiedlichen Teigbanddicken beschreibtdieTanzerwal- 
ze eine Auf- und Abbewegung, welche von einem Sen- 
sor erfasst und an eine Steuervorrichtung weitergege- 
ben wird. Diese Steuervorrichtung steuert in Abhangig- 
keit dererfassten Auf- und Abbewegung derTanzerwal- 
ze dieTeigvorschubgeschwindigkeit, indemsie entspre- 
chende Steuersignale an den Antriebsmotor der Trans- 
portvorrichtung weiterleitet. 

[0035] Um den Abstand der seitlichen Fiihrungsplat- 
ten sowie der Tanzerwalze von der Walzenanordnung 
konstant zu halten, konnen diese beispielsweise uber 
geeignete Mittel mit der Walzenanordnung verbunden 
werden. Fur den Fall, dass der Rollenkorb um die Ro- 
tationsachse der Gegenwalze verschwenkt wird, sind 
die Fiihrungsplatten und die Tanzerwalze beispielswei- 
se uber eine Verbindungsstange mit der Rollenanord- 
nung verbunden und werden entsprechend mitgezogen 
bzw. mitgestossen, damit der Abstand zur Rollenanord- 
nung in etwa gleich bleibt. 

[0036] Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung 
und der Gesamtheit der Patentanspriiche ergeben sich 
weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen und Merkmals- 
kombinationen der Erfindung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 



Teigeingriffsbereiches und der Teigbanddik- 
ke; 

Fig. 5 die Schwenkvorrichtung aus Fig. 4 in einer 
5 anderen Position; 

Fig. 6 ein orstf ester Zahnriemen fur den Antrieb der 
Satellitenrollen: 



io Fig. 7 



Fig. 8 



15 



30 



Fig. 9 



eine von einem Zahnriemen aus Fig. 6 ange- 
triebene Satellitenrolie mit Ritzel; 

ein angetriebener Zahnriemen fiir den An- 
trieb der Satellitenrollen; 

eine von einem Zahnriemen aus Fig. 8 ange- 
triebene Satellitenrolie mit Ritzel; 



Fig. 10 eine Teigwalz-Maschine mit Tanzerwalze 
20 und seitlicher Fiihrung des Teigbandes; 

Fig. 11 eine Ansicht der Teigwalz-Maschine aus Fig. 
9 von oben; 

25 Fig. 12 eine alternative Ausfiihrung der Walzenan- 
ordnung; 



Fig. 13 



Fig. 14 



35 Fig. 15 



eine weitere, alternative Ausfiihrung der Wal- 
zenanordnung; 

die Teigwalz-Maschine aus Fig. 1 mit gean- 
derter Stellung der Transportvorrichtung fiir 
einen langeren Teigeingriffsbereich sowie 

die Teigwalz-Maschine aus Fig. 1 mit gean- 
derter Stellung der Transportvorrichtung und 
der Gegenwalze fiir einen langeren Teigein- 
griffsbereich. 



40 [0038] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile 
mit gleichen Bezugszeichen versehen. 



[0037] Die zur Erlauterung des Ausfuhrungsbeispiels 
verwendeten Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 Eine erfindungsgemasse Teigwalz-Maschine 
mit einer Walzenanordnung und einer Trans- 
portvorrichtung; 

Fig. 2 die Teigwalz-Maschine aus Fig. 1 mit gean- 
derter Stellung der Walzenanordnung fiir ei- 
nen langeren Teigeingriffsbereich; 

Fig. 3 die Teigwalz-Maschine aus Fig. 1 mit gean- 
derter Stellung der Walzenanordnung fur ein 
dickeres Teigband; 

Fig. 4 eine Schwenkvorrichtung zur Einstellung des 



45 



50 



55 



Wege zur Ausfiihrung der Erfindung 

[0039] Anhand der Figuren 1 bis 12 soil die Erfindung 
und einige der bevorzugten Ausfuhrungsformen naher 
erlautert werden. 

[0040] Figur 1 zeigt eine erfindungsgemasse Teig- 
walz-Maschine zum Walzen eines Teigbandes. Das 
Teigband weist einen ungewalzten Bandabschnitt 1.1 
und einem gewalzten Bandabschnitt 1 .2 auf. Der unge- 
walzte Bandabschnitt 1.1 wird von einer Transportvor- 
richtung 2 auf einem Transportband 4.1 der Walzenan- 
ordnung 5 zugefuhrt. Das Transportband 4.1 lauft uber 
eine Mehrzahl von Fiihrungsrollen 6.1, 6.2, 6.3 in Rich- 
tung des Pfeiles 7. In der Walzenanordnung 5 wird die 
Dicke des Teigbandes auf ein gewunschtes Mass redu- 
ziert und der gewalzte Bandabschnitt 1 .2 wird von einer 
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Wegfuhrvorrichtung 3 auf einem Transportband 4.2 von 
der Walzenanordnung 5 weggefuhrt. Das Transport- 
band 4.2 lauft uber eine Mehrzahl von Fuhrungsrollen 
6.4. 6.5 in Richtung des Pfeiles 8. 
[0041 ] Die Walzenanordnung 5 umfasst einen Rollen- 
korb 9 sowie erne Gegenwalze 1 0. Der Rollenkorb 9 sei- 
nerseits umfasst acht Satellitenrollen 11.1, 11.2, 11.3, 
11.4. 11.5. 11.6, 11.7, 11.8, deren Symmetrieachsen 
sich jeweils in einer Ecke eines Achteckes 9.2 befinden 
und die um ihre Symmetrieachse rotierbar in den Ecken 
des Achteckes 9.2 gelagert sind. 
[0042] Hier ist jedoch anzumerken, dass die Anzahl 
der Satellitenrollen beliebig ist. Bei kreisfdrmiger Anord- 
nung der Satellitenrollen sind diese beispielsweise in 
den Ecken cincs entsprechenden regelmassigen Poly- 
gons angcorcnci Die Satellitenrollen konnen indes 
auch unregelmassig auf der Umlaufbahn verteilt sein. 
[0043] Das Achtcck 9.2 ist seinerseits um seine Ro- 
tationsachse S 1 drehbar gelagert. Die Gegenwalze 10 
ist drehbar um ihie Rotationsachse 10.1 gelagert. Bei 
einer Drehung des Rollenkorbes 9 um seine Rotations- 
achse 9.1 beschrciben die Oberflachen der Satelliten- 
rollen 11.1 bis 11.8 eine Hullkurve 1 2 in der Form eines 
Krciscs. Dicsc Hullc fuhrt in cincm bestimmten Abstand 
13.1 an der Gegenwalze 10 vorbei. 
[0044] Zum Walzen des Teigbandes wird der Rollen- 
korb 9 von einem nicht dargestellten Antrieb gemass 
dem Pfeil 9.3 in eine Drehung im Uhrzeigersinn versetzt. 
Die Gegenwal/e dreht entsprechend dem Pfeil 10.2ge- 
gen den Uhrzeigersinn. Die Satellitenrollen 11.1 - 11.8 
drehen ebenfalls gegen den Uhrzeigersinn und reduzie- 
ren die Dicke des Teigbandes entlang dem dick einge- 
zeichneten Teigeingriffsbereich 14.1 auf den eingestell- 
ten Abstand 13.1 

[0045] Die gesamte Teigwalz-Maschine ist beispiels- 
weise auf einer bestimmten Arbeitshohe fest oder auf 
Rollen montiert oderbesteht aus mehreren Einzeltetlen, 
welche bei Bedarf aneinandergeschoben werden kon- 
nen. Die dargestellte Wegfuhrvorrichtung 3 konnte bei- 
spielsweise durch eine andere Wegfuhrvorrichtung er- 
setzt werden, auf welcher gleich eine Weiterverarbei- 
tung des Teigbandes erfolgt. Oder die Transportvorrich- 
tung 2 wird durch eine andere Transportvorrichtung er- 
setzt : welche den ungewalzten Bandabschnitt 1 .1 in ei- 
nem anderen Winkel zur Walzenanordnung fuhrt. 
[0046] Weiter kann die Teigwalz-Maschine auch wei- 
tere Module, wie beispielsweise ein Modulzum Aufbrin- 
gen des Teiges auf die Transportvorrichtung oder eines 
bzw. mehrere Module zum Bemehlen des Teigbandes 
an verschiedenen Stellen bzw. zum Bemehlen der 
Transportvorrichtung selber. 

[0047] In Figur 2 ist dieselbe Teigwalz-Maschine wie 
in Fig. 1 dargestellt, wobei die Walzenanordnung 5 eine 
veranderte Lage gegenuber der Transportvorrichtung 2 
aufweist. Der Rollenkorb 9 wurde gemass dem Pfeil 15 
um einen bestimmten Winkel 16 im Uhrzeigersinn um 
die Rotationsachse 10.1 der Gegenwalze 10 gedreht. 
Aus dem veranderten Winkel zwischen der durch die 



Rotationsachse 9.1 und die Rotationsachse 10.1 aufge- 
spannten Ebene 17 und der Transportvorrichtung 2 re- 
sultiert, bei gleichbleibendem Abstand der Hullkurve 1 2, 
d.h. bei gleichbleibender Dicke des gewalzten Bandab- 
5 schnittes 1 .2, ein wesentlich langerer Teigeingriffsbe- 
reich 14.2. 

[0048] In Figur 3 ist wiederum dieselbe Teigwalz-Ma- 
schine wie in Fig. 1 dargestellt, wobei diesmal nicht der 
Winkel zwischen der durch die Rotationsachse 9.1 und 

io die Rotationsachse 10.1 aufgespannten Ebene 17 und 
der Transportvorrichtung, sondern die Lage des Rollen- 
korbes 9 gegenuber der Gegenwalze verandert wurde. 
Im Gegensatz zu Fig. 2 wurde der Rollenkorb 9 diesmal 
namlich nicht gedreht, sondern lediglich in, bezogen auf 

*s die Gegenwalze 1 0, radialer Richtung zur Rotationsach- 
se 1 0.1 der Gegenwalze 1 0 hin bzw. von dieser weg ver- 
schoben. Dies ergibt einen vergrosserten Abstand 13.2 
zwischen der Hullkurve 12 und der Gegenwalze, was 
bei einem nur unwesentlich veranderten Teigeingriffs- 

20 bereich 14.3 in einer grosseren Dicke des gewalzten 
Bandabschnittes 1 .2 resultiert. 

[0049] Die Figuren 4 und 5 zeigen eine mit Schwenk- 
vorrichtungen realisierte Moglichkeit zur Veranderung 
des Teigeingriffsbereiches und der Dicke des gewalzten 

25 Bandabschnittes mit jeweils unterschiedlichen Einstel- 
lungen. Dargestellt ist je die Transportvorrichtung 2, der 
ungewalzte Bandabschnitt 1 .1 , die Reduktion der Teig- 
banddicke entlang dem Teigeingriffsbereich 14.2, 14.3, 
die Gegenwalze 1 0 mit ihrer Rotationsachse 1 0. 1 sowie 

30 das Achteck 9.2 mit einer Satellitenrolle 11.1 und die 
entsprechende Hullkurve 12. 

[0050] Eine Kurbelscheibe 1 8 ist drehbar um ihre Ro- 
tationsachse 18.1 raumlich fixiert im nicht dargestellten 
Gehause der Teigwalz-Maschine gelagert. Auch die Ge- 

35 genwalze ist drehbar um ihre Rotationsachse 10.1 im 
Gehause der Teigwalz-Maschine gelagert. An der Kur- 
belscheibe 1 8 ist eine Koppelstange 1 9 exzentrisch , um 
eine Drehachse 19.1 drehbar gelagert. Am anderen En- 
de ist die Koppelstange 1 9, wiederum drehbar um eine 

40 Drehachse 19.2 an einer Grundplatte 20 fixiert. Die 
Grundplatte weist ihrerseits eine Drehachse 20.1 auf, 
welche mit der Rotationsachse 10.1 der Gegenwalze 10 
zusammenfallt. 

[0051] Durch Drehung der Kurbelscheibe 18 wird die 
45 Grundplatte 20 via Koppelstange 19 in Richtung des 
Pfeiles 21 in eine kreissektorformige Rotation um die 
Drehachse 20.1 bzw. die Rotationsachse 10.1 der Ge- 
genwalze 1 0 versetzt. Damit beschreibt auch die Rota- 
tionsachse 9.1 des Rollenkorbes 9 und damit das Acht- 
50 eck 9.2 mit der Satellitenrolle 11.1 eine kreissektorfor- 
mige Rotation in Richtung des Pfeiles 22 um die Dreh- 
achse 20.1. Entsprechend variiert der Teigeingriffsbe- 
reich 14.2, 14.3 zwischen einem minimalen und einem 
maximalen Wert. Die resultierende Dicke des Teigban- 
55 des, d.h. der Abstand der Hullkurve 12 zur Gegenwalze 
10 bleibt hingegen unverandert. 

[0052] Die Dicke des Teigbandes wird uber eine wei- 
tere Schwenkvorrichtung eingestellt. Hierzu ist eine 
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zweite Kurbelscheibe 23 vorgesehen, welche urn ihre 
Rotationsachse 23. 1 drehbar auf der Grundplatte 20 ge- 
lagert ist. An der Kurbelscheibe 23 ist eine weitere Kop- 
pelstange 24 exzentrisch, um eine Drehachse 24.1 
drehbar gelagert. Am anderen Ende ist die Koppelstan- 
ge 24, wiederum drehbar um eine Drehachse 24.2 auf 
der Rotationsachse 9.1 des Rollenkorbes fixiert. D.h. 
die Drehachse 24.2 der Koppelstange 24 fallt mit der 
Rotationsachse 9.1 des Rollenkorbes zusammen. 
[0053] Die Rotationsachse 9.1 des Rollenkorbes 
steckt in einem Fuhrungsschlitz 25 auf der Grundplatte 
20. Durch eine Drehung der Kurbelscheibe 23 wird die 
Rotationsachse 9.1 und damit der gesamte Rollenkorb 
9 via Koppelstange 24 in eine dem Pfeil 26 entsprechen- 
de Auf- und Abbewegung im Fuhrungsschlitz 25 ver- 
setzt. Entsprechend variiert der Abstand 13.1, 13.2 der 
Hullkurve 12 von der Gegenwalze 10 zwischen einem 
minimalen und einem maximalen Wert, wobei der Tei- 
geingriffsbereich nur unwesentlich verandert wird. 
[0054] Figur 5 zeigt gegenuber Figur 4 eine leicht ab- 
geanderte Fuhrung der Rotationsachse 9.1 des Rollen- 
korbes 9. Diese erfolgt nicht wie bei Figur 4 uber einen 
Fuhrungsschlitz 25, sondern uber einen Fuhrungshebel 
27, dcsscn eines Ende drehbar um eine Drehachse 

27.1 auf der Grundplatte 20 gelagert ist. Die Rotations- 
achse 9.1 des Rollenkorbes ist nun drehbar, zusammen 
mit der Drehachse 24.2 der Koppelstange 24 im Punkt 

27.2 auf dem Fuhrungshebel 27 gelagert. Das andere 
Ende des Fuhrungshebels 27 wird in einer ebenfalls auf 
der Grundplatte 20 vorgesehenen Fuhrungsnut 28 ge- 
fuhrt. In diesem Fail beschreibt die Rotationsachse 9.1 
des Rollenkorbes nicht eine radiale Pendelbewegung in 
Richtung der Rotationsachse 10.1 der Gegenwalze 10, 
sondern eine kreissektorformige Pendelbewegung ge- 
mass dem Pfeil 29 um die Drehachse 27.1 des Fuh- 
rungshebels 27. Bei entsprechend gross gewahltem 
Abstand zwischen der Drehachse 27.1 und dem Punkt 
27.2 entspricht dies annahernd einer radialen Bewe- 
gung der Rotationsachse 9.1 bezugtich der Gegenwal- 
ze 10. 

[0055] Es gibt viele verschiedene Wege, um eine un- 
abhangige Verstellung von Teigeingriffsbereich und 
Teigdicke zu erreichen. Neben bereits erwahnten Mit- 
teln wie einem Kreuzschlitten konnte die Rotationsach- 
se 9.1 des Rollenkorbes auch beidseitig der Satelliten- 
rollen 11.1 bis 11.8 uber ein erstes Gestange mit der 
Rolationsachse 10.1 der Gegenwalze verbunden wer- 
den. Dieses konnte zur Einstellung der Teigdicke bei- 
spielsweise teleskopartig, auf beiden Seiten synchron 
in der Lange verstellbar und um die Rotationsachse 
10.1 schwenkbar ausgebildet sein. Zur Veranderung 
des Teigeingriffsbereiches konnte die Rotationsachse 
9.1 des Rollenkorbes uber ein entsprechend ausgebil- 
detes, langenverstellbares zweites Gestange mit einem 
ortsfesten Tetl der Walzvorrichtung verbunden sein, wo- 
bei das Gestange auch hier um die Verbindungspunkte 
verschwenkbar ist. Durch Veranderung der Lange des 
zweiten Gestanges konnte der Teigeingriffsbereich un- 
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ter Beibehattung der Teigdicke eingestellt werden. 
[0056] Figur 6 zeigt beispielhaft eine Moglichkeit, wie 
die Satellitenrollen 11.1 - 11.8 von einem ortsfesten 
Zahnriemen 30.1 angetrieben in eine Eigenrotation ei- 

5 ner bestimmten Winkelgeschwindigkeit versetzt wer- 
den. Der Zahnriemen 30.1 ist an einem Punkt31.1 fest 
mit der Teigwalz-Maschine verbunden. Von dortverlauft 
der Zahnriemen 30.1 in Richtung des Rollenkorbes 9, 
um eine bestimmte Anzahl der Satellitenrollen 11.1 - 

10 11.8 herum und wird am anderen Ende uber eine Feder 
32 an einem Punkt 31.2 wieder mit der Teigwalz-Ma- 
schine verbunden. Die Feder 32 dient dazu, die unter- 
schiedlichen Distanzen zwischen dem verfahrbaren 
Rollenkorb 9 und den Fixierungspunkten 31 .1 , 31 .2 aus- 

15 zugleichen. 

[0057] In Figur 7 ist eine Detailansicht der Satelliten- 
rolle 1 1 .4 und des entsprechenden Ausschnltts aus dem 
Zahnriemen 30.1 dargestellt und zeigt, wie die Satelli- 
tenrolle 11.4 bei einer Kreisbewegung in Richtung des 

20 Pfeiles 34 vom Zahnriemen 30.1 uber ein Ritzel 33 in 
eine Eigenrotation gemass dem Pfeil 35 versetzt wird. 
Die Winkelgeschwindigkeit kann durch die Gr6sse 5 d.h. 
die Anzahl Zahne bzw. den Radius des Ritzels 33 vari- 
iert werden. 

25 [0058] In Figur 8 ist die Variante mit einem von einem 
Antriebsrad 36 angetriebenen Zahnriemen 30.2 darge- 
stellt. Der Zahnriemen 30.2 ist nicht selber mit der Teig- 
walz-Maschine verbunden, sondern ist in sich geschlos- 
sen und lauft von dem Antriebsrad 36 uber den Rollen- 

30 korb 9 zu einem Freilaufrad 37 und wieder zum An- 
triebsrad 36. Zum Ausgleich der Rollenkorbbewegung 
ist das Freilaufrad 37 wiederum uber eine Feder 32 mit 
der Teigwalz-Maschine verbunden. 
[0059] In Figur9 ist, als einziger Unterschied zur Figur 

35 7 mit dem ortsfesten Zahnriemen 30.1 , entsprechend 
der Figur 8 der Zahnriemen 30.2 selber angetrieben, er- 
fahrt also eine bestimmte Geschwindigkeit in die eine 
Oder die andere Richtung gemass dem Doppelpfeil 38. 
Auf diese Weise kann die Winkelgeschwindigkeit der 

to Satellitenrolle 11.4 bei gleichbieibendem Ritzel 33 in- 
nerhalb einer grossen Spannweite variiert werden. 
[0060] Die Figuren 10 und 11 zeigen eine Teigwalz- 
Maschine mit einer seitlichen Fuhrung fur das Teigband 
sowie einer Vorrichtung zur Steuerung der Transportge- 

45 schwindigkeit in Abhangigkeit der Dicke des ungewalz- 
ten Bandabschnittes 1.1. Figur 10 zeigt die Teigwalz- 
Maschine von der Seite, Figur 11 von oben. 
[0061] Aus einem seitlichen Aufbau 39 wird an einem 
Hebel 40 eine sogenannteTanzerwalze 41 uber den un- 

so gewalzten Bandabschnitt 1.1 des Teigbandes gefuhrt. 
Aus derjeweiligen Position derTanzerwalze41 wird die 
zugehdrige Dicke des Teigbandes ermittelt und die Vor- 
schubgeschwindigkeit in Abhangigkeit dieser Dicke ge- 
steuert, indem eine Steuerungseinheit 42 die Ge- 

55 schwindigkeit einer entsprechenden Antriebsrolle 43 
und damit die Geschwindigkeit des Transportbandes 
4.1 variiert. Die Steuerung der Geschwindigkeit erfolgt 
jedoch zeitlich verzogert, damit die Geschwindigkeit des 
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Transportbandes 4.1 genau in dem Moment etwas er- 
hoht bzw. vermindert wird, wenn sich eine durch die 
Tanzerwalze festgestellte dickere respektive dunnere 
Stelle des Teigbandes genau vor bzw. in der Walzenan- 
ordnung 5 befindet. 

[0062] Aus demselben seitlichen Aufbau 39 ragt auf 
jederSeite des ungewalzten Bandabschnittes 1.1 des 
Teigbandes je eine abgewinkelte, seitliche Fuhrungs- 
schiene 44.1 , 44.2 heraus und wird durch eine horizon- 
tale Wischbewegung entsprechend den Pfeiien 45.1 
und 45.2 knapp uber das Transportband 4.1 gefiihrt. 
Durch diese Wischbewegung werden Unregelmassig- 
keiten in der Breite des Teigbandes ausgeglichen und 
das Teigband wird mit einer mehr oder weniger konstan- 
ten Breite zur Walzenanordnung 5 gefuhrt. 
[0063] Eine Verbindungsstange 51 verbindet den Rol- 
lenkorb 9 mit dem seitlichen Aufbau 39, wobei die Ver- 
bindungsstange jeweils drehbar im seitlichen Aufbau 39 
bzw. drehbar urn eine Rotationsachse 9.1 des Rollen- 
korbs gelagert ist. Wird nun die Lage des Rollenkorbs 
9 gegenuber der Transportvorrichtung 2 verandert, in- 
dem er verschwenkt wird, wird der seitliche Aufbau 39 
mitgezogen bzw. mitgestossen und der Abstand der 
Tanzerwalze 41 bzw. der seitlichen Fuhrungsschienen 
44.1, 44.2 zum Rollenkorb 9 bleibt praktisch unveran- 
dert. Der seitliche Aufbau 39 ist zu diesem Zweck bei- 
spielsweise auf (nicht dargestellten) Rollen oder Schie- 
nen montiert. 

[0064] In den beiden Figuren 12 und 13 sind weitere 
mogliche Rollenanordnungen dargestellt. Figur 12 zeigt 
eine Rollenanordnung 46, bei welcher die Symmetrie- 
achsen der Satellitenrollen 11.1 - 11.8 beispielsweise 
auf einem elliptisch umlaufenden Band 47 befestigt sind 
und die Satellitenrollen 11.1 - 11 .8 entsprechend auf ei- 
ner elliptischen Umlaufbahn an der Gegenwalze 1 0 vor- 
beigefuhrt werden. Die Hullkurve 12.1 ist entsprechend 
ebenfalls elliptisch ausgebildet. 

[0065] Eine Rollenanordnung 48 mit einer dreieckfor- 
migen Umlaufbahn der Satellitenrollen 11.1 - 11.5 ist in 
Fig. 13 dargestellt. Die Satellitenrollen 11.1 - 11.5 wer- 
den wiederum an einem entsprechend gefuhrten Band 
49 auf ihrer Umlaufbahn gehalten. Die Hullkurve 12.2 
ist entsprechend ebenfalls dreieckformig mit abgerun- 
deten Ecken ausgebildet. 

[0066] Figur 14 zeigt die Veranderung des Teigein- 
griffsbereiches 1 4.2 durch Veranderung der Position der 
Transportvorrichtung 2 im Gegensatz zu den Figuren 2 
und 3, wo jeweils die Position des Rollenkorbes 9 ver- 
andert wurde. Unter Beibehaltung der raumlichen Lage 
des Rollenkorbes 9 und der Gegenwalze 1 0 wird die La- 
ge derTransportvorrichtung 2 derart verandert, dass der 
ungewalzte Bandabschnitt 1 .1 des Teigbandes unter ei- 
nem veranderten Winkel zur Walzenanordnung 5 ge- 
fuhrt wird. D. h. die Transportvorrichtung 2 wird um die 
Rotationsachse 10.1 der Gegenwalze 10 gemass dem 
Pfeil 50 verschwenkt, Der Teigeingriffsbereich 14.2 und 
der Abstand des Rollenkorbes 9 zur Gegenwalze 10 
entsprechen den Werten in Figur 2. 



[0067] In Figur 1 5 ist eine andere Moglichkeit zur La- 
geanderung von Walzenanordnung 5 und Transportvor- 
richtung 2 bei ortsfestem Rollenkorb 9 dargestellt. An- 
statt wie in Figur 2 den Rollenkorb 9 um die Rotations- 
5 achse 10.1 der Gegenwalze zu verschwenken, wird die 
Gegenwalze 10 umdie Rotationsachse 9.1 des Rollen- 
korbes 9 in Richtung des Pfeiles 50.1 verschwenkt. Die 
Transportvorrichtung 2 wie auch die Wegfuhrvorrich- 
tung 3 werden unter Beibehaltung ihrer raumlichen Win- 
io kellage entsprechend den Pfeiien 50.2, 50.3 mitbewegt, 
d. h. sie folgen der trans latorischen Verschiebung der 
Rotationsachse 1 0. 1 der Gegenwalze 1 0. Die ursprung- 
liche Position der Transportvorrichtung 2, der Gegen- 
walze 10 und der Wegfuhrvorrichtung 3 ist jeweils ge- 
is strichelt eingezeichnet. 

[0068] Allgemein lasst sich sagen, dass sich sowohl 
die Anzahl, als auch die Umlaufbahn der Satellitenrollen 
und damit die von den Satellitenrollen beschriebene 
Hullkurve fret wahlen lasst. Ebenso sind die Durchmes- 
*o ser der verwendeten Rollen und Walzen beliebig wahl- 
bar. D.h. dieCharakteristik, wie sich der Teigeingriffsbe- 
reich in Abhangigkeit des Drehwinkels andern soil, lasst 
sich beliebig definieren. Es ist jedoch vorteilhaft, darauf 
zu achten, dass die Vorrichtung zum Einstellen des Tei- 
?5 geingriffsbereiches derart positioniert und ausgebildet 
ist, dass sich der minimale Abstand von der Hullkurve 
zur Gegenwalze beim Variieren des Teigeingriffsberei- 
ches nicht andert, d.h. dass die Rollenanordnung zum 
Variieren des Tei geingriffsbereiches um die Rotations- 
w achse der Gegenwalze bzw. umgekehrt gedreht wird. 
[0069] Zusammenfassend ist festzustellen, dass es 
die Erfindung erlaubt, mit einer einzigen Vorrichtung 
verschiedenste Arten von Teig zu Verarbeiten, d.h. die 
Teigeingriffststrecke, entlang welcher der Teig auf die 
& vorgegebene Dicke reduziert wird, entsprechend den 
Eigenschaften des zu verarbeitenden Teiges einzustel- 
len, ohne dabei gleichzeitig die Dicke des resultieren- 
den Teigbandes zu verandern. 



Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zum Walzen etnes Teigbandes, umfas- 
send eine Transportvorrichtung zum Zufuhren des 
Teigbandes und eine Walzenanordnung zum Redu- 
zieren einer Dicke des Teigbandes, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Mittel zum Variieren einer ge- 
genseitigen Lage der Walzenanordnung und der 
Transportvorrichtung in zumindest zwei verschie- 
denen Raumrichtungen vorgesehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Walzenanordnung eine Rollen- 
anordnung und zum Reduzieren der Dicke des 
Teigbandes in einem Teigeingriffsbereich auf einer 
der Rollenanordnung gegenuberliegenden Seite 
des Teigbandes genau eine Gegenwalze umfasst 
und die gegenseitige Lage der Walzenanordnung 
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und der Transportvorrichtung derart variierbar ist, 
dass bei gieichbleibender Dicke des Teigbandes 
der Teigeingriffsbereich entsprechend zumindest 
einer Eigenschaft des Teigbandes eingestellt wer- 
den kann. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Teigband der Walzenanord- 
nung von der Transportvorrichtung entlang einer 
Transportbahn zugefuhrt werden kann, die Rollen- 
anordnung zumindest eine Sateflitenrolle aufweist, 
welche auf einer Umlaufbahn in einem vorgegebe- 
nen Abstand an derGegenwalze vorbeigefuhrt wer- 
den kann und der Teigeingriffsbereich unterBeibe- 
haltung des vorgegebenen Abstandes durch Vari- 
ieren eines Winkels zwischen der Transportbahn 
und einer durch eine Rotationsachse der Gegen- 
walze und eine Rotationsachse der Satellitenrolle 
aufgespannten Ebene eingestellt werden kann. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dicke des Teigbandes durch Va- 
riieren des Abstandes von der Umlaufbahn zur Ge- 
genwalze eingestellt werden kann. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die gegenseitige La- 
ge derWalzenanordnung und der Transportvorrich- 
tung mit einer ersten Schwenkvorrichtung einge- 
stellt werden kann. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dicke des Teigbandes mit einer 
zweiten Schwenkvorrichtung eingestellt werden 
kann. 

7. Vorrichtung nach den Anspruchen 5 und 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die zweite Schwenk- 
vorrichtung mit der ersten Schwenkvorrichtung ge- 
koppelt ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 3 und einem der An- 
spruche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 

die zumindest eine Satellitenrolle eine Symmetrie- 
achse aufweist und um diese Symmetrieachse 
drehbar in der Rollenanordnung fixiert ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Satellitenrolle ein Ritzel auf- 
weist und von einem in das Ritzel eingreifenden 
Zahnriemen angetrieben ist, wobei der Zahnriemen 
fixiert Oder selber angetrieben ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 3 und einem der An- 
spruche 4 bis 9. dadurch gekennzeichnet, dass 

sie 

einen Speicher zur Speicherung einer Mehr- 



zahl von Datensatzen, wobei ein Datensatz zu- 
mindest eine zu verarbeitende Teigart sowie 
Parameter umfasst, mit welchen die gegensei- 
tige Lage derWalzenanordnung und derTrans- 
5 portvorrichtung sowie der Abstand zwischen 

der Umlaufbahn der zumindest einen Satelli- 
tenrolle und der Gegenwalze bestimmt werden 
kann, 

io - Mittel zur Auswahl der zu verarbeitenden Tei- 
gart, 

Mittel zum Auslesen des Datensatzes fur die 
ausgewahlte Teigart aus dem Speicher sowie 

15 

Mittel zur Bestimmung und automatischen Ein- 
stellung der zur ausgewahlten Teigart zugeho- 
rigen gegenseitigen Lage der Walzenanord- 
nung und der Transportvorrichtung sowie des 
20 zugehorigen Abstandes zwischen der Umlauf- 

bahn der zumindest einen Satellitenrolle und 
der Gegenwalze. 

aufweist. 

25 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Transportvor- 
richtung Mittel zum Einstellen einer Breite sowie 
Mittel zur seitlichen Fuhrung des Teigbandes um- 

30 fasst. 

1 2. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , da- 
durch gekennzeichnet, dass die Transportvor- 
richtung Mittel zum Bestimmen der Dicke des Teig- 

35 bandes sowie Mittel zum Variieren einer Transport- 
geschwindigkeit des Teigbandes in Abhangigkeit 
der Dicke des Teigbandes umfasst. 

13. Verfahren zum Walzen eines Teigbandes, wobei ein 
40 Teigband von einer Transportvorrichtung einer Wal- 

zenanordnung zugefuhrt und von der Walzenan- 
ordnung eine Dicke des Teigbandes reduziert wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass vor Oder wahrend 
dem Reduzieren der Dicke des Teigbandes eine ge- 
45 genseitige Lage der Walzenanordnung und der 
Transportvorrichtung in zumindest zwei verschie- 
denen Raumrichtungen variiert wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
so zeichnet, dass die Dicke des Teigbandes zwischen 

einer Rollenanordnung und genau einer Gegenwal- 
ze der Walzenanordnung in einem Teigeingriffsbe- 
reich reduziert wird und die gegenseitige Lage der 
Walzenanordnung und der Transportvorrichtung 
55 manuell oder automatisch derart variiert wird, dass 

bei gieichbleibender Dicke des Teigbandes ein zu- 
mindest einer Eigenschaft des Teigbandes entspre- 
chender Teigeingriffsbereich eingestellt wird. 
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